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前  言

本标准按照GB/T 1.1《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定编写。

本标准根据产品的具体特点和实际情况，参考有关标准而制定，作为组织生产和质量监督检验的依据。

本标准由江西省住房和城乡建设厅提出。

本标准由江西省盛三和防水工程有限公司起草。

本标准主要起草人：

引  言

近年来，水泥基修补加固材料在工程实际当中已有广泛应用，许多企业对水泥基修补加固材料的生产和研发投入越来越大，但由于缺少国家和地方相关产品标准，各行业对水泥基修补加固材料的规定和技术要求各不一样，没有明确的技术指标，因此制定江西省水泥基修补加固材料地方标准对规范市场产品、推动行业进步具有重要意义。

本标准是在充分试验验证的基础上，参考相关国家标准，结合国内水泥基修补加固材料的应用现状而制定的。随着行业技术发展，国家或行业将出台相应的水泥基修补加固材料标准，若本标准与国家或行业标准相冲突，则以国家或行业标准为准。

水泥基修补加固材料
1　 范围

本标准规定了水泥基修补加固材料的术语和定义、产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。
本标准适用于江西地区地铁、隧道、水利、公路、民建、国防等建筑物的防水堵漏、维修加固和抗腐蚀冲刷，除符合本标准的规定以外，尚应符合现行有关国家标准和行业标准的规定。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本标准。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 17671  水泥胶砂强度检验方法

GB/T 50080  普通混凝土拌合物性能试验方法
GB/T 50082  普通混凝土长期性能和耐久性能试验方法

GB 50448  水泥基灌浆材料应用技术规范

JGJ/T 70  建筑砂浆基本性能试验方法标准
JC/T 421  水泥胶砂耐磨性试验方法

JG/T 3033  试验用砂浆搅拌机

3　 术语和定义
下列术语和定义适用于适用于本标准。

3.1

水泥基修补加固材料（cementitious patching and strengthening material）
以水泥和高强细骨料为主要成分，掺入有机、无机等添加组分经一定的工艺制成用于防水堵漏、维修加固、抗腐蚀冲刷等功能的粉状组合材料。

4　 产品分类
产品根据凝结时间和用途分为缓凝型（Ⅰ型）和速凝型（Ⅱ型）。

缓凝型（Ⅰ型）主要用于预防渗漏、无时间快慢要求的修补、维护和加固作业等领域。

速凝型（Ⅱ型）主要用于快速止水堵漏、修补、维护和加固等领域。

5　 技术要求

水泥基修补加固材料技术要求应符合表1的规定。

表1　 水泥基修补加固材料技术要求

	项目
	技术指标

	
	缓凝型（Ⅰ型）
	速凝型（Ⅱ型）

	凝结时间
	初凝，min
	≥10
	≤5

	
	终凝，min
	≤360
	≤10

	抗压强度，MPa
	1h
	--
	≥20

	
	3d
	≥20
	≥35

	
	28d
	≥50
	≥50

	抗折强度，MPa
	1h
	--
	≥3.0

	
	3d
	≥5.0
	≥5.0

	
	28d
	≥10.0
	≥9.0

	拉伸粘结强度，MPa
	14d
	≥3.0
	≥2.0

	竖向膨胀率，%
	1d
	≥0.020

	耐磨性，kg/m2
	28d磨耗量
	≤3.0

	冻融性，%
	25次冻融循环后质量损失率
	≤5


6　 试验方法
6.1　 一般规定

试验室试验条件为：温度（20±5）℃。

养护条件为：温度（20±2）℃，相对湿度不低于95%。

按生产厂家推荐的用水量进行搅拌，采用砂浆搅拌机搅拌，砂浆搅拌机应满足JG/T 3033规定，速凝型水泥基修补加固材料搅拌时间为20s（宜选用人工搅拌方式，以利于快速成型），缓凝型水泥基修补加固材料的搅拌时间为3min。用水量按生产厂家推荐的同一水料比进行表1的项目试验 。
6.2　 凝结时间

凝结时间按照GB/T 50080规定进行。

6.3　 抗压强度与抗折强度

抗压强度与抗折强度试验按照GB/T 17671-1999规定的方法，其中拌合按6.1.3进行。 将拌合好的水泥基灌浆材料倒入试摸，不振动。
6.4　 拉抻粘结强度

拉伸粘结强度按照JGJ/T 70-2009规定进行。

6.5　 竖向膨胀率

竖向膨胀率按照GB 50448中附录A.0.6的规定进行试验。

6.6　 耐磨性

耐磨性按照JC/T 421规定进行。

6.7　 冻融性

冻融性按照GB/T 50082规定进行。

7　 检验规则
7.1　 检验分类

按检验类型分为出厂检验和型式检验。

7.1.1　 出厂检验

出厂检验项目包括：凝结时间、抗压强度、抗折强度、竖向膨胀率。

7.1.2　 型式检验

型式检验项目包括本标准中规定的所有项目。有下列情况之一时，需进行型式检验：

a) 正常生产时，每年检验一次；

b) 停产半年以上恢复生产时；

c) 配方、生产工艺或原材料发生较大改变，可能影响产品性能时；

d) 出场检验与最近一次型式检验结果有较大差异时；

e) 新产品试制定型鉴定；

f) 国家或地方质量监督检验机构提出检验要求时。

7.2　 编号及取样

产品按照不同类型分别编号和取样，连续生产同一类产品，以30t为一批，不足30t按一批计。每一批号为一取样单位，在每批产品中随机抽取。5kg及以上包装中，在不少于10个包装中抽取样品，每包取样不少于2.5kg；少于5kg包装的，在不少于30个包装中抽取样品，每包取样不少于1kg。将所取样品充分混合均匀，然后均分样品三份（一份为检验样品，一份为单项复检样品，一份为备用样品）。

7.3　 判定规则

产品检验项目复合本标准所规定的性能指标要求，判定为合格。仅有一项试验结果不符合要求时，可采取备用样品对所检项目进行加倍复检，若试验结果符合本标准规定的性能指标要求，则判定该批产品合格；若该项目复检结果不符合本标准规定的性能指标要求，则判定为不合格。若有两项及两项以上试验结果不符合本标准规定的性能指标要求时，判定该批次产品不合格。

7.4　 出厂检验报告

检验报告应包括出厂检验当中的项目以及供需双方合同约定的其他技术要求。

生产厂家应在发出之日起12d内寄发出厂检验报告，如供需双方约定可在检验之日起40d内补报。

7.5　 仲裁检验

若用户对产品质量提出疑问时，用生产厂家同一编号的封存备用样交由国家认可的省级或省级以上质量监督检验机构进行仲裁检验。如用户要求现场取样，应由用户和生产单位人员协商于现场共同取样。

8　 包装、标志、运输与贮存
8.1　 包装
产品用塑料桶或塑料袋包装。每个包装中应附产品合格证和使用说明，产品使用说明应注明产品配比、推荐用水量及施工注意事项等内容。

8.2　 标志

包装物上应清楚标明：产品名称、执行标准号、净含量、生存者名称和地址、出厂编号、生产日期、防潮标记、贮存期。

8.3　 运输与贮存

产品按一般方式运输，运输途中要防止受潮雨淋、防止包装损坏、防止不同类型产品混杂。在正常贮存、运输条件下，自生产之日起，产品可贮存12个月，贮存期间严防受潮。
_________________________________

